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Die BOLEY-

TRIEBNIETMASCHINE

in der Zusammenstellung 173 gX besteht
aus
Maschinengestell mit Punzenfihrung und Niet-
platte, AmboBuntersatz, zweiter, zusammen-
gesetzter Nietpiatte 173 gN, 114 Punzen und
14 AmbdBchen, SteinpreBvorrichtung 173 gP,
15 Reibglattahlen von 69/100 bis 299/100 mit

Reibglattahlenhalter, Hartholzkastchen.

Die Anleitung ist auch fir die

Triebnietmaschine 173 gA giiltig



DIEANORDNUNG

der Punzen,
AmbdBchen

und Reibglattahlen

im Holzkastchen ist aus der Skizze auf Seite 4 und 5
ersichtlich. Die Punzenreihen sind stufenformig ge-
staffelt, um die Ubersicht zu erhéhen und das Her-
ausnehmen der Punzen zu erleichtern. Um sich beim
Herausnehmen der spitzen Punzen nicht zu verletzen,
soll der Punzenheber verwendet werden. Stecken Sie
jeden Punzen nach Gebrauch wieder an seinen Platz

zuruck.Ordnung im Punzenkasten erleichtert die Arbeit!
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Die mm-Angaben unter der Punzennummer sind bei gebohrten Pun-
zen die Lochdurchmesser, beiungebohrten d ie varderen Durchmesser

Vorderer & bzw. Bohrungs- &

= Nummer des Punzens

@ 15 Reibglittahlen (mit 1 Halter)

Beispiel: e




B’I? Aufstellung

o)

J der zur Verfigung stehenden Punzen, AmboBchen und
Reibglattahien

Punzen ............ Satz = 114 Stiick,

AmboBchen ........ Satz = 14 Stick,

Reibglattahlen ...... Satz = 15 Stick.
Punzen

Vorderer Bohrgs.-
Nr. Beschreibung @mm @ mm

1 Zentrierpunzen

__ >

2.4 Flachpunzen 0,6
2,5 ohne Bohrung 0,7
2,6 0,8
2,7 0,9
28 ():» 10
29 1,1
3 1,2
3.1 1,3
4 1,4
5 15
6 1,7
6,1 1,9
7 2,2
8 2,5
9 2,9
10 3,3
12 3,7
13 42
13,5 4,7



Vorderer Bohrgs.-

Nr. Beschreibung @mm O mm Boley

Plateau-Punzen

(=

145J fir Incablock 0,60 0,35
14,58 fir Super-shock-resist 0,50 0,35
15 S fir Super-shock-resist 0,55 0,40
15,58 fir Super-shock-resist 0,60 0,45

14 Flachpunzen 0,9 0,3
15 mit Bohrung 1.1 0,4
15,5 1,2 0,45
16 / 1,3 0,5
16,5 k j 1.4 0,55
17 1,5 0,6
17,5 1,6 0,65
18 1,7 0,7
18,5 1,8 0,75
19 19 0.8
19,5 2,0 0,85
20 2,1 0.9
20,5 2,2 0,95
21 2,3 1,0
22 2,5 1,1
23 2,7 1,2
24 2,9 1.3
25 3,1 1,4
26 3.3 1.5
27 3,5 1,6
28 3,7 1,7
29 3,8 1,8
30 3.9 1,9
31 4,0 2,0
32 4.1 2,1
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Vorderer Bohrgs.-

Nr. Beschreibung @mm @ mm
36 Flachpunzen 4,5 2.5
37 mit Bohrung 4,5 2,6
39 Rundpunzen 1

40 ohne Bohrung 1.2

a1 1,4

42 m 16

43 1,8

44 — 2,2

45 2,6

46 2,8

47 3,2

48 3.4

49 3,7

50,5 45

51 Rundpunzen 0,9 0,3
515 mit Bohrung 1,0 0,35
52 1,1 0,4
52,5 2 1,2 0,45
53 1,3 0,5
53,5 k 1.4 0,55
54 1,5 0,6
54,5 1,6 0,65
55 1.7 0,7
85.5 1,8 0,75
56 1.8 0,8
56,5 2,0 0,85
57 2,1 0,9
575 2,2 0,95
58 24 1,0
59 25 11
60 27 1,2
61 29 1,3
62 3,1 1.4
63 33 1.5
64 35 1,6
65 3,7 1,7



Vorderer Bohrgs.-

Nr. Beschreibung Gmm @ mm
66 Rundpunzen 3,8 1,8
67 mit Bohrung 39 1.9
68 4,0 2,0
69 4.1 2,1
71 43 23
73 4,5 2,5
76 Trichterpunzen 1,0 0,4
78 mit Bohrung 1,6 0,6
80 2:2 0,8
82 2,8 1,0
83 3.2 1,2
85 4,0 1.6

MeiBeipunzen (MeiBelbreite)
90 1,5
92 4,7
93 Schaufelpunzen
95 Kornerpunzen

D

97,4  Schraubenausschlag- 0,4 0,7

punzen mit auswech- 0,5 0,8
selbaren Einsatzen 06 1,0
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Vorderer Bohrgs.-

Nr. Beschreibung ®mm @ mm
104 Konservpunzen gesenkt 0,6
105 Konservpunzen 0,6
flach mit Senkung

O

112 Dreikantpunzen
rll ff
S,
118 Triebausschlag- 0.8 0,5
119 punzen 1.2 0,7
120 1,6 1,0
121 ( b 2 1,4
122 \ 2,5 1,8
123 3,0 2,2
AmbdBchen

Satz = 14 Stiick
AM 5 flach 5,2
AM 6 nicht gebohrt 6
AM 7 7,5
ialD
AM 9 11
AM 11 flach 52 3
AM 12 gebohrt 6 3,5
AM 13 75 4,5
AM 14 ' ‘ 9 55
AM 15 1 7



Vorderer Bohrgs.- [’\
Nr. Beschreibung @ mm @ mm Oley

AM 17 SchlitzkeilamboBchen 10

AM 18 SpitzkeilambdBchen 10

AM 21  AmboBchen kugelgesenkt 9/7 2

AM 27 Rillenamb6Bchen 3

(e

Nr. 173 gR: Reibglittahlen
nur zu 173 gX
Satz = 15 Stuck

Reibglattahlen

RG 69 RG 119 RG 179
RG 79 RG 129 RG 199
RG 89 RG 139 RG 229
RG 99 RG 149 RG 259

RG 109 RG 159 RG 299
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GESTELLUND AMBOSSUNTERSATZ

Die auswechselbare Punzenfiihrungsbichse ,a“ gibt
dem Punzen durch die leicht nach innen federnde
Zunge ,b* einen gleichmagBig
satten Gang und halt ihn in

a_ {F? jeder Lage fest.
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Nach Lésen der Druckschraube ,c¢“ kann die Buchse
herausgenommen werden.

Die Nietplatte ,,d“ hat eine zylindrische Ausnehmung,
in der sie mittels Zugbolzens und Klemmschraube auf
dem Maschinengestell festgekiemmt wird. Es ist ge-
ringes Spiel fir seitliche Verschiebung voerhanden, so
daB jede ihrer Bohrungen mit Hilfe des Zentrier-
punzens auf genaue Fluchtung mitder Punzenfiihrungs-
biichse ,a“ eingestellt werden kann. Diese Anordnung
ermdglicht Ersatz von Fiihrungsbiichse ,a“ und Niet-
platte ,,d* ohne Einsendung der Triebnietmaschine in
die Fabrik.

Damit bei der Triebnietmaschine
mit AmboBuntersatz ,,g*“ der Pun-
zen als AmboB verwendet werden
kann, ist auf der Bodenseite eine
untere Punzenfiihrungsbichse ,e"“
eingesetzt, die mit der oberen

ENNRRNNN
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Fihrungsbuchse ,,a* und der Punzenbohrung der Niet-
platte ,d“ in der Achse Ubereinstimmt. Das Maschinen-
gestell wird mit Hilfe der Kuppelvorrichtung ,f* auf
dem AmboBuntersatz festgeklemmt, damit es sich bei
Benutzung der SteinpreBvorrichtung nicht vom AmboB-
untersatz abhebt. Der AmboBuntersatz kann fir sich
getrennt unter Verwendung der zusatzlich gelieferten
zweiten Nietplatte 173 gN selbstandig als Nietbank-
chen oder Zeigeramb6Bchen benutzt werden (siehe
Abb. auf Seite 13). Die zweite Nietplatte ist zusam-
mengesetzt: auBlen gehartete und geschliffene Stahl-
platte mit 18 Arbeitslochern, innen Messingscheibe
mit 9 Arbeitslochern.

STEINPRESSVORRICHTUNG 173 gP

Mit ihrer Hilfe lassen sich auf der BOLEY-Triebniet-
maschine Einpreflsteine einsetzen. Der EinpreBstein
wird nicht gefaBt, sondern in eine zylindrische Boh-
rung eingesetzt. Diese Bohrung wird mit einer Spezial-
Reibahle, der sog. Reibglattahle, vorbereitet.

Genaues Aufreiben der Lagersteinlécher

Zur Verfligung stehen 15 Reibglattahien mit den Ab-
messungen

69— 79— 89— 99 - 109,

119 — 129 — 139 — 149 — 159,

179 — 199 — 229 — 259 — 299/100 mm.
Die Reibglattahle besteht aus einem schneidenden,
kegeligen Teil und einem zylindrischen Teil, der das
aufgeriebene Loch glattet. Mit ihrem kegeligen Schaft
werden sie in den Reibahlenhalter eingesetzt und
dieser in der langen, genauen Punzenfiihrung des
Maschinengestells geflihrt. Es ist darauf zu achten,
daB die Reibahle bis zum zylindrischen Teil durch-
gefuhrt wird. Als Unterlage beim Aufreiben dient die
Triebnietplatte oder ein gebohrter AmboB.



Das Gelingen der EinpreBarbeit ist von dem guten
Zustand der Reibglattahlen abhangig. Diese sind auf
das genaueste geschliffen und mit aller Sorgfalt zu
behandeln.

Einpressen der Steine
Die Lager- und Decksteine sind '/1eo mm groBer als
die vorbereiteten Locher, so daB sie einen sicheren
PreBsitz haben. Die SteinpreBvorrichtung 173 gP be-
steht aus einem Hebelsystem ,h* mit Mikrometer-
schraube ,i“. Das Hebelsystem wird auf der Punzen-
fahrungsbiichse ,a“ aufgesetzt und mittels Réndel-
schraube ,k“ festgeklemmt. Als Pre8stempel ,I“ die-
nen die in groBer Auswahl vorhandenen Punzen, die
in die Mikrometerschraube ,,I* eingesetzt werden. Fir
die flachen Uhrsteine und die Decksteine benutzt man
Flachpunzen, fir die gewdlbten Unruhsteine einen
Hohipunzen. Punzen mit Mikrometerschraube zuerst
in das Maschinengestell einfihren und dann dber
! SR Kugelkupplung ,m“ mit
N PreBhebel ,h“ verbinden.

m Kugelraste mit Schnellaus-
losung.
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R \v
~t
: oY ==

—_— e = == =
W

i T

oley

15



16

Stein absolut plan eindriicken

Der PreBdruck wird feinfuhlig an dem sorgfaltig aus-
gebildeten Handhebel ausgeubt. Als Unterlage dient
ein geeignetes AmboBchen oder einer der zahlreichen
Punzen mit Widerlager im AmboBuntersatz. Hierdurch
wesentlich groBere Auswahl der Form und GréBe der
AmbdGBchen fur alle vorkommenden Arbeiten.

Stein genau so tief einpressen wie erforderlich. Die
Tiefeneinstellung des PreBpunzens erfolgt auf /100 mm
genau an der MeBtrommel der Mikrometerschraube ,,I*
mit gut ablesbarer Teilung. Soll der Stein, um die Luft
zu regulieren, hdher oder tiefer eingeprefit werden,
so ist das erforderliche NachpreBmaB an der Mikro-
meterschraube ,,i* leicht einzustellen.

Das Ersetzen eines zerbrochenen EinpreBsteines ist
denkbar einfach. Man entfernt den alten Stein mit
einem Putzholz, reinigt das Loch und drickt einen
neuen EinpreBstein von der gleichen GroBe in die
Bohrung ein.

Auch ein zerbrochener Fassungsstein 148t sich miihe-
los durch einen EinpreBstein ersetzen. Ist die Fassung
noch gut, so reibt man nur die Steinauflage fort. Ist
die Fassung bereits beschadigt, so wird mit einer
groBeren Reibahle die ganze Fassung entfernt. Die
EinpreBsteine sitzen nach dem Einpressen vollkom-
men sicher, genau plan und in der richtigen Hohe.

Die SteinpreBeinrichtung ist so konstruiert, daB
rascher Ubergang von Niet- auf PreBarbeit und um-
gekehrt gewahrleistet ist. Keinerlei Beschriankung in
der Arbeitsbereitschaft. Bei aufgesetztem PreBhebel
kann sowohl gerieben als auch genietet werden.



FERTIGUNGSPROGRAMM:

Uhrmacherdrehstiihle
Kleindrehmaschinen
Kleine Feinbohrmaschinen
Schraubenzieher
Kornzangen
Parallelschraubstécke

von 60— 150 mm Backenbreite

Bitte fordern Sie hieriiber Druckschriften an

G.BOLEY GmbH & Co.

Spezialfabrik fir Uhrmacherwerkzeuge seit 1870

Esslingen/Neckar






